
パイプライン & 圧力容器検査 
MEC-パイプスキャナー

機能 & 利点 

 配管上の欠陥を高感度で検出
- 配管サイズ1インチから平面まで
- 最大肉厚19 mmまで
- 最大コーティング厚さ8 mmまで
- 最大170℃の温度での実績あり

 20m/minの高速な検査スピード

 平均精度 +/- 10%

 配管の内外面において肉厚に応じて10%の減肉、
欠陥寸法φ3 mm から検出が可能

 様々な材質において検査が可能（炭素鋼、ステンレス、
二相鋼、スーパー二相鋼）

 孔食やクラック、炭酸腐食、微生物腐食、塩化アンモ
ニウム腐食、隙間腐食等の様々な欠陥の検出が可能

 垂直・水平に設置された配管、圧力容器の内面・外面の
腐食検出が可能

 検査前に最低限の表面処理で検査が可能

MEC-パイプスキャナー

MEC-パイプスキャナーのラインナップは配管と圧力容器を高速で高性能な検査を行う為に設
計・製造されています。高速腐食マッピング SLOFEC™ 技術のさらなる発展技術である次世代
の磁気渦電流 (MEC) 技術に基づいて、MEC-パイプスキャナーは公称肉厚の10%の減肉を含む
非常に小さな寸法・直径と体積を持つ内部ピット、内面・外面欠陥の検出を可能にします。

MEC技術は制御された直流磁場と独自に開発されたセンサーを備えた高周波渦電流場で動作す
る動的電磁技術であり、欠陥検出において非常に高い感度を実現します。複数のセンサー内の
渦電流信号分析により、高い欠陥検出能力だけでなく、厚い配管肉厚やコーティング厚さの場
合においても表面と裏面の欠陥寸法を検出することもできます。

MEC-パイプスキャナーは、　内面欠陥と外面欠陥を明確に区別する事が出来ます。GRP、ゴ
ム、塗料などの非磁性コーティングを含む、炭素鋼、ステンレス鋼、二相鋼において検査が出
来ます。電磁気の原理を採用しているため、検査の際に接触媒質は必要がありません。包括的
な報告書ソフトウェアにより、正確で信頼性の高く、再現可能な検査結果がリアルタイムで提
供出来ます。詳細なカラーマッピングを含む報告書は、サイズ、減肉の重要度及び位置に関し
て、検出された内外面両方の欠陥の分析結果を提供しています。
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技術仕様

MEC-P9 MEC-P13 MEC-P19 

概要

寸法 (L x W x H) mm 
(ハンドグリップ無しの状態)

318 x 431 x 121 
318 x 190 x 113 

381 x 531 x 141 
NA 

427 x 293 x 189 
427 x 217 x 124 

重量 11 kg 23 kg 33 kg 

センサー数 4 4 8 

センサー幅 22.4 mm 20 mm 18.7 mm 

スキャン幅 90 mm 100 mm 150 mm 

適用範囲（肉厚） *1 0 – 9 mm 0 – 13 mm 0 – 19 mm 

適用範囲（曲率） 1” から平面 4”から平面 4”から平面 

Magnetisation Unit Permanent Magnet System Electromagnetic System 

信号ケーブル

最大ケーブル長さ*2 40 m 40 m 40 m

重量 0.3 kg/m 0.3 kg/m 0.3 kg/m 

渦電流ユニット, コンピュータ & 電力供給ユニット

エレクトロニクス
EddyIQ 3.0：電源ユニットを備えた最先端のマルチチャネル渦電流

電子システム

コンピュータ
TCP/IP ポートを介してデータ通信を行い、スキャナーとは接続しながら
又は個別に使用が可能な業務用ノートPC

適用肉厚範囲の中間付近における裏面の欠陥検出性能

最小欠陥寸法*3 ~ Ø 3 – 5 mm ~ Ø 3 – 5 mm ~ Ø 4 – 6 mm 

最少欠陥深さ*4 10% - 20%以上 10% - 20%以上 10% - 20%以上 

最大スタンドオフ/コーティング 3– 5 mm 4 – 6 mm 6 – 8 mm 

報告書 

報告書作成ソフトウェア InnospectIT Software – Version 2.9 

*1

*2

*3

*4

一般的な素材における典型的な肉厚の適用範囲を指します。配管素材の品質により異なる場合があります。

ケーブル長さは20 m毎に分割されます。ご要望に応じて延長ケーブルも対応可能です。

スキャナーのスタンドオフ、配管素材の品質や表面状態に応じた可能な検出能を指します。

一般的な表面状態に応じて可能な検出能を指します。



パイプライン & 圧力容器検査  
MEC-パイプスキャナー

MEC技術の強み 

MEC技術は高密度の渦電流場を生成する特別に開発されたセンサーと組み合わせて高周波磁場
制御渦電流で動作する動的電磁技術です​​。その結果、MEC技術はMFL に比べて次のような利点
があります。

 低直流磁場
MEC技術はMFLよりも低い直流磁場を生成するため、次のことが可能になります:

o 厚い肉厚の対象について検査が可能

o スタンドオフを大きく設けて検査が可能
o 検査表面の影響が少ない
o 配管・圧力容器の表面・裏面上の小さく、浅い欠陥の検出性能が高い

 高周波渦電流
MEC技術が動作する高周波渦電流には次の利点があります:

o 内面/外面の欠陥を区別してマッピングする
o 信号位相による欠陥と介在物やラミネーションなどの非欠陥について表示の識別
o 欠陥検出において欠陥形状の影響が非常に少ない
o 10%以上の減肉、3 mm以上の孔食の高い欠陥検出感度

- 5 mm以上の欠陥、20%以上の減肉については90%以上の欠陥検出能

- 現場報告の場合は+/-10%、特別なオフライン分析の場合は+/-5%の欠陥サイジン
グ精度

 検出された欠陥の直接的な評価
MEC技術は超音波探傷による確認を行わずに欠陥の寸法を直接評価する事が出来ます。
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